FICHA TECNICA WESTON

CARETA PARA SOLDAR wEsToN
TECNOLOGIA COLOR REAL

ST-6-500-451

? Tecno/og/'a color real (Permite obtener una vision de mayor claridad y de color real)
e Fotosensible con doble sensor @
e Celda solar

e Disefnio confortable

e Maxima resistencia al calor

e Proteccion contra rayos Ultra Violeta e infrarrojos

e Oscurecimiento automatico con sombra ajustable
* Pais de origen China
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Descripcion { J ’

EMPAQUE

S i s ESPECIFICACIONES TECNICAS

2 Cubierta de lente frontal No. Descripcién

3 Marco de goma para panel 1 Baterias de litio (}lase dptica 11172

4 ADF - filtro de oscurecimiento automatico 2 LoD Area de vision 92 mm x 42 mm

5 Marco de goma para panel 3 Perilla de ajuste de tiempo de retardo 110 mm x 90 mm x 9 mm
6  Mddulo de ajuste de altura del arnés 4 Perilla de ajuste de tiempo de sensibilidad 2

7 Perilla de ajuste de didmetro de arnés 5 Indicador de baja baterfa DIN 16

8  Perillas de ajuste de distancia y dngulo 6  Sensor de arco DIN 4

9 Tapaapresion 7 Panel solar .

10  Perilla de ajuste de nimero de sombra 8  Filtro UV/IR 9 - 13, sqphla-yariable

Externo, variable

Totalmente automético

Bajo - Alto, con perilla de giro infinito
1/25 000 segundos

; ) 0,1 ~ 1,0 segundos, con perilla de
Tiemp! mbio de oscuro a claro giro infinito
Fllented Celda solar. 2 baterias reemplazables
de litio CR2032

Amperaje bajo TIG >5 A (cc), 25 A (ca)
Funci6n de pulido, corte (grind) Si
si

Alarma de bateria baja

Auto-chequeo del filtro de NO
oscurecimiento automatico (ADF)

Temperatura de funcionamiento -5°C ~55°C

Temperatura de almacenamiento -20°C ~70°C
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MMA/SMAW - SOLDADURA POR ARCO ELECTRODOS REVESTIDOS MIG - (LIGERO) - SOLDADURA CON GAS INERTE DE METAL - ALEACIONES LIGERAS
MAG - SOLDADURA DE ARCO METALICO PAC - CORTE POR ARCO DE PLASMA

TIG - SOLDADURA POR ARCO DE TUNGSTENO CON GAS PAW - SOLDADURA POR ARCO DE PLASMA
MIG - (PESADO) - SOLDADURA CON GAS INERTE DE METAL - METALES PESADOS




