FICHA TECNICA

CARETA PARA SOLDAR
VENTANA ABATIBLE

ST-6-500-449-1

 Disefno confortable

o Mdxima resistencia al calor

e Prolgceion contra rayos
Ultra Violeta e.Infrarojos

FOTOSENSIBLE

Descripcidn

1 Cuerpo de careta
2 Arnés S ‘
3 Perilla de ajuste de didmetro de sdporte
4 Perillas de ajuste de distéhci}iy éngulb ’
) o Lente cubierta protecto}a £ o
6 Celda solar ‘ (
7 | Placafia C !
8 Cubierta interior del lente
9 Filtro UV/IR
' 10 Ventana abatible
LISTA DE PARTES DE PANEL
1-LCD 1 2 3 4
2.-Sensor de arco ‘
3.-Celda solar
4-Filtro UV/IR l T ]

A=TIG

EMPAQUE
ESPECIFICACIONES TECNICAS
| Area de vision 90 x 35 mm
Tamafio de panel 110 x 90 mm
Sensor de arco 2
/ Proteccion UV /IR DIN 16
| Estada claro DIN 4
Estado oscuro Fija DIN 11
Control de sensibilidad Automético

1/15,000 segundos

0.25 - 0.45 segundos

Celda solar + 1 bateria de litio GR2032*
DC>35, AC235 (O\"

-5°C 2 +55°C

-20°C a +70°C

Tiempo de cambio de claro a oscuro

Control de retardo (Oécuro aclaro)
Fbuente de alifr{entacién

Rango de amperaje recomendado (TIG)
Temperatura de funcionamiento
Temperatura de almacenamiento

*La bateria no puede ser cambiada

£
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\\Procesn-de Corrienie de'Arco (Amperes)
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PAC - CORTE POR ARCO DE PLASMA
PAW-SOLDADURA POR AREO DEPLASA
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